CONEXFIX KOTWY CHEMICZNE

CONSTRUCTION FIXINGS

ZYWICA INIEKCYJNA
CONEXFIX CFM PESF

Zastosowania:

wklejanie pretéw gwintowanych w betonie, betonie zbrojo-

nym, kamieniu naturalnym i podfozach murowych

mocowanie lekkich konstrukcji budowlanych, zadaszen, ba-

rier, balustrad i poreczy

mocowania wszelkiego typu urzadzen w rdéznych podtozach

budowlanych

= mocowanie paneli ogrodzeniowych, bram wjazdowych i
drzwi garazowych

= mocowanie w podtozach z pustkami przy uzyciu tulei perfo-
rowanych TPS i TMS

DesignFiX®

VOC CLASSIFICATION*
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Czasy wigzania zywicy

Zalety: : : . Temperatura podfoza  °C 3040 2030 1020  0-10
= uniwersalna zywica do roznych podtozy budowlanych Czas zelowania min 3 5 9 20
= zywica bezzapachowa — nie zawiera styrenu Czas utwardzania min 20 30 60 90

= doskonale przylega do porowatych podtozy

By 2.-q . Materiat preta kotwy:
= najwyzsze parametry wytrzymatosciowe w podtozach mu-

Prety gwintowane wykonane sa ze stali zwyktej, weglowej w klasie wtasciwosci me-
rowych chanicznych 4.6, 5.8 i 8.8 pokryte sa warstwa ocynku galwanicznego grubosci min.

= 7ywica dostepna w tubach o pojemnosci 400ml i 300ml S5pm lub ogniowego do 45um. Prety gwintowane ze stali nierdzewnej klasy A2 i A4.

= do stosowania w szerokim zakresie rodzajéw pretow gwin-
towanych TCS stal ocynkowana galwanicznie, ogniowo oraz
stal nierdzewna A2 i A4 oraz stal nierdzewna o podwyzszo-
nej odpornosci na korozje 1.4529

Materiat podtoza:
Beton niezarysowany klasa min C20/25, podtoza murowe

Zywica CFM PESF z pretami gwintowanymi w betonie niezarysowanym

Zywica / rodzaj kotwionego preta CFM PESF / pret gwintowany TCS stal klasy 5.8
Srednica preta d [mm] M8 M10 M12 M16
Nosnosci obliczeniowe na wyrywanie z betonu niezarysowanego Ngrq [kN] 4,3 6,2 8,0 10,4
Nosnosci obliczeniowe na $cinanie w betonie niezarysowanym Vg [kN] 7,2 12,0 16,8 31,19
Srednica otworu/wiertta do [mm] 10 12 14 18
Gtebokos¢ otworu h [mm] 85 95 115 130
Efektywna gteboko$¢ zakotwienia hes [mm] 80 90 110 125
Grubo$¢ podtoza hmin [mm] 100 120 125 140
Minimalny rozstaw miedzy kotwami Smin [mm] 40 45 55 65
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi cmin [mm] 40 45 505 65
Wymagany moment dokrecajacy Tinst [Nm] 8 10 15 25
Orientacyjna ilo$¢ zywicy na jeden otwér w [ml] 3,7 5,1 7,4 11,1
llo$¢ zamocowan z jednej tuby — pojemnos¢ 420ml 131 82 56,7 37,8

Dane techniczne zywicy CFM PESF opracowane w oparciu o wytrzymatos$é betonu C20/25 (wg. PN-EN 206-1:2003).
Przy projektowaniu nalezy uwzglednié¢ catg europejskg ocene techniczng nr ETA-19/0153

Prety i akcesoria kotew chemicznych
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] otworu do podioza otworu TR Jowa TMS stal klasy 5.8 5.8 ocynko- TCS SSA4 stal nie- otworéw Wiertta
[mm] B [mm] hi[mm] s lub 8.8 e rdzewna A4-316 B
8 10 100 85 - - TCS08110 TCS08110G TCS08110SSA4 TCBO8 TCPP10160
10 12 120 95 - - TCS10130 TCS10130G TCS10130SSA4 TCB10 TCPP12160
12 14 125 115 - - TCS12160 TCS12160G TCS12160SSA4 TCB12 TCPP14160
16 18 140 130 : - TCS16190 TCS16190G TCS16190SSA4 TCB16 TCPP18210
8 12 120 60 TPSO1 TMS12 TCS08110 TCS08110G TCS08110SSA4 TCB12 TCPP12160
10 16 120 95 TPS02 TMS16 TCS10130 TCS10130G TCS10130SSA4 TCB16 TCPP16160
12 16 120 95 TPS02 TMS16 TCS12160 TCS12160G TCS12160SSA4 TCB16 TCPP16160
16 22 120 95 TPS04 TMS22 TCS16190 TCS16190G TCS16190SSA4 TCB20 TCMU22340
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