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I. Czes¢€ ogdlna

Organ oceny technicznej wydajacy niniejszg europejskg ocene techniczng zgodnie z art. 29
rozporzadzenia (UE) nr 305/2011: ETA-Denmark A/S

Nazwa handlowa wyrobu Kotwa wklejana TCM MPRO / CFM PESF
budowlanego
Rodzina wyrobow, do ktérej nalezy Kotwa wklejana iniekcyjna do stosowania w betonie
dany wyréb budowlany niepopekanym wymiary od M8 do M16
Producent Trutek Fasteners Polska Sp. z 0.0

Al. Krakowska 38,

Janki

05-090 RASZYN

POLSKA

Tel.: +48 22 701 93 24
Faks: +48 22 100 12 31
Internet www.trutek.com.pl

Zaktad wytworczy Trutek Fasteners Polska Sp. z 0.0, Zaktad 1
Niniejsza europejska ocena 16 stron, w tym 11 zatgcznikow, ktére stanowig
techniczna zawiera nieodtgczng czes¢ dokumentu

Niniejsza europejska ocena EAD 330499-00-0601, Zamocowania wklejane do
techniczna jest wydana zgodnie stosowania w betonie

z rozporzgdzeniem (UE) nr
305/2011 na podstawie:

Niniejsza wersja zastepuje
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Tlumaczenia niniejszej europejskiej oceny technicznej powinny w petni odpowiada¢ dokumentowi
oryginalnemu i by¢ oznakowane jako takie.

Przekazywanie niniejszej europejskiej oceny technicznej, w tym takze z wykorzystaniem Srodkow
elektronicznych, powinno nastepowa¢ w catosci (z wyjgtkiem poufnych zatgcznikow wskazanych
powyzej). Reprodukcje czesciowe mogag jednak byé wykonywane za pisemng zgodg organu
wydajgcego. Jakiekolwiek reprodukcje czesciowe powinny by¢ oznakowane jako takie.
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Il. CzesS¢ szczegotowa

Opis techniczny wyrobu

Zestaw iniekcyjny TCM MPRO / CFM PESF jest kotwg wklejang (typu iniekcyjnego) sktadajgca
sie z pojemnika z zaprawg iniekcyjng wyposazonego w specjalng, mieszajgcg koncéwke
wylotowg oraz gwintowanego preta kotwy o rozmiarach od M8 do M16 wykonanego z
ocynkowane;j stali weglowej, stali nierdzewnej A4-70 lub stali odpornej na korozje. Specyfikacja
materiatoéw preta — patrz tabela A2.

Pret gwintowany jest umieszczany w otworze wczesniej wypetnionym zaprawg iniekcyjng (z
uzyciem specjalnego pistoletu do iniekcji) powolnym ruchem z nieznacznym obrotem. Pret
kotwy ulega zamocowaniu w wyniku jego zwigzania z zaprawg i betonem.

Kazdy pojemnik z zaprawg jest oznakowany znakiem producenta i nazwg handlowg. Pojemniki
z zaprawg sg dostepne w réznych rozmiarach.

Kotwy w zakresie wymiarow od M8 do M16 i pojemniki z zaprawg odpowiadajg rysunkom
zamieszczonym w zatgcznikach A1 i A2.

Parametry charakterystyczne materiatéw, wymiary i tolerancje wskazane w zatgcznikach
powinny odpowiada¢ wartosciom podanym w dokumentacji niniejszej europejskiej oceny
technicznej.

Kotwy sg przeznaczone do stosowania przy gtebokosci osadzania podanej w zatgczniku A2,
tabela Al. Zamocowana kotwa jest pokazana na rysunkach w zatgczniku A2. Specyfikacja
nominalnych parametrow uzytkowych jest podana w zatgczniku B1.

Specyfikacja przeznaczenia wedtug stosownego dokumentu oceny europejskiej

Witasciwosci podane w rozdziale 3 sg wazne tylko wtedy, gdy kotwa jest stosowana zgodnie
ze specyfikacjg i warunkami podanymi w zatgcznikach B1 — B9.

Warunki podane w niniejszej europejskiej ocenie technicznej sg oparte na zaktadanej trwatosé
kotwy 50 lat. Wskazania dotyczgce trwatosci nie mogg by¢ traktowane jako gwarancja dawana
przez producenta lub podmiotu oceniajgcego, lecz powinny by¢ rozumiane tylko jako pomoc
przy wyborze wtasciwego wyrobu pod wzgledem oczekiwanej ekonomicznie uzasadnionej
trwatosci konstrukciji.

! Dokumentacja techniczna niniejszej europejskiej oceny technicznej jest przechowywana w siedzibie ETA-
Denmark i udostepniana podmiotom upowaznionym w zwigzku z ich dziatalnoscig w zakresie procedur
atestowania zgodnosci.
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Parametry wyrobu i odniesienia do metod uzytych do jego oceny
Charakterystyki wyrobu

Wytrzymatosé mechaniczna i stabilnos¢ (BWR1)

Podstawowe charakterystyki sg wyszczegolnione w zatgcznikach C1 — C3.

Bezpieczenstwo w przypadku pozaru (BWR?2)
Podstawowe charakterystyki sg wyszczegolnione w zatgczniku C4.

Higiena, zdrowie i Srodowisko (BWR3)

Nie oceniano wymagan

Bezpieczenstwo stosowania (BWR4)

Do podstawowych stosowanych wymagah odnoénie bezpieczenstwa pracy aktualne sg te
same kryteria jak do podstawowych wymagah odnoénie wytrzymato$ci mechanicznej oraz
stabilnosci (BWR1)

Zréwnowazone zuzycie zasobéw naturalnych

Brak okreslonych wymagan. Pozostate wymagania podstawowe nie majg zastosowania.

Metody oceny

Ocena dostosowania kotwy do jej przeznaczenia pod wzgledem wytrzymatosci mechanicznej
i stabilnosci oraz bezpieczenstwa stosowania w sensie wymagan podstawowych 1 i 4 zostata
przeprowadzona zgodnie z EAD 330499-00-0601, Zamocowania wklejane do stosowania w
betonie.
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System oceny i weryfikacji statosci parametréw (AVCP)
System AVCP

Zgodnie z decyzjg Komisji Europejskiej 96/582/EC ma zastosowanie system oceny i weryfikacji
statosci parametréw (patrz zat. V do rozporzgdzenia UE nr 305/2011) oznaczony numerem 1.

Szczegoély techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP jak przewidziano
w stosownym dokumencie oceny europejskiej

Szczegoty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu oceny i weryfikacji stato$ci parametrow
uzytkowych (AVCP) sg przedstawione w planie kontroli ztozonym w siedzibie ETA-Denmark
przed oznakowaniem CE.

Wydano w Kopenhadze 6.03.2019 r. przez

Thomas Bruun

Dyrektor Naczelny ETA-Denmark
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Zaprawa wstrzykiwana: TCM MPRO / CFM PESF- pojemniki z zywicg zimowg i standardowg

Pojemnik z torebkag
foliowa EDME
165 ml — 410 ml
——
Pojemnik koncentryczny =—

280 ml, 380 ml — 420 ml

N 1]

Pojemnik w uktadzie
réwnolegtym
235 ml — 825 ml

—

Oznakowanie:
TCM MPRO / CFM PESF
Kod partii, data waznosci lub data produkcji i okres wazno$ci

Konhcowka mieszajgca z uchem

w1l
TCM MPRO / CFM PESF Zatgcznik A1
do Europejskiej
Wyrob i jego przeznaczenia oceny technicznej
ETA-19/0153
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Znak gtebokosci
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Effective anchorage depth h,;c= Hole Depth h,

Thickness of concrete member h,,,

Fixture

Thickness t;,

Efektywna gtebokos$¢ zakotwienia hes ¢ = gtebokosé otworu h,

Grubos$¢ podtoza betonowego hpin

Grubos$¢ elementu
mocowanego triy

Znak gtebokosci
osadzenia

I8

Efektywna gteboko$¢ zakotwienia hes ¢ = gtebokosé otworu h,

Tabela A1. Wymiary preta gwintowanego

Srednica kotwy M8 M10 M12 M16
Srednica preta kotwy d [mm] = 8 10 12 16
Zakres gtebokosci kotwy het min  [mm] = 60 60 70 80
i Srednica otworu ho max [mm] = 160 200 240 320
Nominalna gteboko$¢ zakotwienia het [mm]= 80 90 110 125
Nominalna $rednica wiertta do [mm] = 10 12 14 18
Srednica otworu w elemencie df [mm] < 9 12 14 18
mocowanym
Srednica szczotki drucianej db [mm] 2 12 13,3 14,9 19,35
Moment dokrecania przy montazu Tinst [NmM] < 8 10 15 25
Minimalna grubos¢ podtoza Amin ~ [mm] hef + 30 mm = 100 mm het +2do
Minimalny odstep miedzy kotwami Smin  [Mm] 0,5 het
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi Cmin [mm] 0,5 het

TCM MPRO / CFM PESF Zatgcznik A2

Rodzaje i wymiary pretow gwintowanych

do Europejskiej
oceny technicznej
ETA-19/0153
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Tabela A2. Materiat preta gwintowanego

Oznaczenie

Materiat

Prety gwintowane wykonane ze stali ocynkowanej

Pret gwintowany M8 — M16

Klasa wytrzymatosci 5.8, 8.8, 10.9 wg EN ISO 898-1
Stal ocynkowana =5 ym wg EN I1SO 4042
Stal cynkowana ogniowo = 45 ym wg EN ISO 10684

Eoggggga Stal ocynkowana wg EN ISO 4042; cynkowana ogniowo wg EN ISO 10684
Nakretka Klasa wytrzymatosci 8 wg EN ISO 898-2
EN I1SO 4032 Stal ocynkowana =5 ym wg EN ISO 4042

Stal cynkowana ogniowo = 45 ym wg EN 1SO 10684

Prety gwintowane wykonane ze stali nierdzewnej

Pret gwintowany M8 — M16

Klasa wytrzymatosci 70 wg EN ISO 3506-1
Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 wg EN 10088

.F’S°§k7*2§';a Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 wg EN 10088
Nakretka Klasa wytrzymatosci 70 wg EN ISO 3506-1
EN ISO 4032 Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 wg EN 10088

Prety gwintowane wykonane ze stali odpornej na korozje

Pret gwintowany M8 — M16

Rm =800 N/mm?; Rpo,2 = 640 N/mm?
Stal odporna na korozje 1.4529, 1.4565 wg EN 10088

Podktadka .

1SO 7089 Stal odporna na korozje 1.4529, 1.4565 wg EN 10088
Nakretka Klasa wytrzymatosci 70 wg EN ISO 3506-2

EN ISO 4032 Stal odporna na korozje 1.4529, 1.4565 wg EN 10088

TCM MPRO / CFM PESF Zatgcznik A3

do Europejskiej
oceny technicznej
ETA-19/0153

Materiaty
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Przeznaczenie

Kotwy sg przeznaczone do zakotwien, dla ktérych powinny byé spetnione wymagania dotyczgce
mechanicznej wytrzymatosci i stabilnosci oraz bezpieczenstwa stosowania w sensie wymagan
podstawowych 1 i 4 rozporzadzenia 305/2011 UE, a uszkodzenie zakotwien wykonanych tymi
wyrobami moglyby zagrazaé stabilnosci konstrukcji, stwarza¢ zagrozenie dla zycia ludzkiego i/lub
prowadzi¢ do znacznych strat ekonomicznych.

Zakotwienia poddawane:

« obcigzeniom statycznym lub quasi-statycznym: wymiary od M8 do M16.

Materialy podtoza:

« Zbrojony lub niezbrojony beton o normalnym ciezarze objetosciowym i klasie wytrzymatosci od co
najmniej C20/25 do C50/60 wg EN 206-1.

« Beton niepopekany: wymiary od M8 do M16.

Zakres temperatur
Kotwy mogg by¢ stosowane w nastepujgcym zakresie temperatur:
(a) wersja zimowa: maks. temperatura krotkotrwata +40°C, maks. temperatura diugotrwata +24°C;

(b) wersja standardowa: maks. temperatura krétkotrwata +80°C, temperatura diugotrwata +50°C.

Warunki stosowania (Srodowiskowe)

Elementy wykonane ze stali ocynkowanej i stali nierdzewnej mogg by¢ stosowane w konstrukcjach
narazonych na nastepujgce warunki:

« warunki wewnetrzne suche,

« warunki wewnetrzne suche, zewnetrzne warunki atmosferyczne (w tym srodowisko przemystowe i
morskie) oraz narazenie na ciggtg wilgo¢ w warunkach wewnetrznych, o ile nie sg wystepujg
czynniki szczegdlnie agresywne,

e warunki wewnetrzne suche, zewnetrzne warunki atmosferyczne, ciggta wilgo¢ w warunkach
wewnetrznych lub inne szczegdlne otoczenie agresywne, np. ciggte zmienne zanurzenie w wodzie
morskiej, strefa bryzgéw wody morskiej, atmosfera chloru krytych basendéw kgpielowych lub
atmosfera zanieczyszczen chemicznych (np. zaktady odsiarczania lub tunele drogowe, gdzie
stosowane sg materiaty odladzajgce).

Montaz

Kotwy mogg by¢ montowane w nastepujgcych warunkach:

« W betonie suchym lub mokrym (kategoria stosowania 1): wymiary od M8 do M16,
« w otworach zalanych z wyjgtkiem wody morskiej (kategoria stosowania 2): wymiary od M8 do M16,
« w stropach: wymiary od M8 do M16,

« w otworach wierconych wiertarkg udarowg: wymiary od M8 do M16.

Zalecane metody projektowania

Obcigzenie statyczne i quasistatyczne: EN 1992-4

TCM MPRO / CFM PESF Zatgcznik B1
do Europejskiej
Przeznaczenie — specyfikacja techniczna oceny technicznej
ETA-19/0153
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Tabela B1. Dane montazowe

Nom.
Pret gwintowany Wymiar Srednica Szczotka druciana Metody czyszczenia
wiertta (mm)
Sprezonym
wml Reczne (MAC) powietrzem
(CAC)
M8 12 mm Tak, dla hef <80 mm
o M10 12 14 mm Tak, dla hef <100
Kotki gwintowane
B, M12 14 16 mm Tak, dla hef <120 Tak
M16 18 20 mm Tak, dla hef <160
Czyszczenie reczne (MAC): -
Do przedmuchiwania otworéw o $rednicy do < 24 mm
i gtebokosci ho < 10d mm zalecana jest pompka
reczna.
Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC): .
Zalecana dysza z otworem wylotowym o $rednicy co
najmniej 3,5 mm.
Tabela B2. Minimalny czas wigzania
Temperatura materiatu podfoza Czas Ze"?‘”‘i‘”'a : .
(czas uzycia) Czas wigzania

°C

w betonie suchym/mokrym

0°C < Tmat. podioza < 10°C 20 min 90 min
10°C < Tmat. podioza < 20°C 9 min 60 min
20°C = Tmat. podioza < 30°C 5 min 30 min
30°C < Tmat. podioza < 40°C 3 min 20 min

Temperatura zaprawy musi by¢ = 20°C

TCM MPRO / CFM PESF

Przeznaczenie — dane techniczne

Zatgcznik B2

do Europejskiej
oceny technicznej
ETA-19/0153
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Tabela B3. Parametry: wiercenie, czyszczenie otworu i montaz

Wiercenie otworu

Wywier¢ w podfozu otwdr o wymaganej gtebokosci osadzenia,
uzywajgc wiertta widiowego o odpowiedniej srednicy.

Przed czyszczeniem: bezposrednio przed montazem kotwy otwér musi by¢ wolny od pytu i gruzu.

a) Czyszczenie reczne (MAC) dla otwordw o $rednicy do <24 mm i gtebokosci ho < 10d

— .y Do przedmuchiwania otworéw o $rednicy do < 24 mm i glebokoséci ho
X 4 < 10d powinna by¢ uzywana pompka reczna.

Zaczynajac od dna otworu, przedmuchaj otwdr co najmniej 4-
krotnie, uzywajac przedtuzacza, jesli zajdzie potrzeba.

Przeczysc¢ 4-krotnie otwor szczotkg o odpowiedniej srednicy >dp,min
X 4 (tabela (B1), wsuwajac szczotke stalowg do dna otworu (jesli
szczotka nie siega dna otworu, uzyj przediuzacza) i wyciagajac
ruchem obrotowym.

B —

X4 Ponownie przedmuchaj pompkg reczng co najmniej 4 razy.

a) Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC) dla otworéw o dowolnej srednicy do i gtebokosci

Zaczynajac od dna otworu, przedmuchaj otwér na catej dtugosci 2-
X2 krotnie (uzyj przediuzacza, jesli trzeba) sprezonym powietrzem
pozbawionym oleju (ci$nienie min. 6 baréw, przeptyw min. 6 m3/h).

Przeczys¢ 2-krotnie otwor szczotkg o odpowiedniej srednicy > do,min
X2 (tabela (B1), wsuwajgc szczotke stalowg do dna otworu (jesli
szczotka nie siega dna otworu, uzyj przedtuzacza) i wyciagajac
ruchem obrotowym.

TR

X2 Ponownie przedmuchaj otwor co najmniej 2-krotnie.
TCM MPRO / CFM PESF Zalgcznik B3
do Europejskiej
Metodyka (1) oceny technicznej
ETA-19/0153
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Tabela B4. Parametry: wiercenie, czyszczenie otworu i montaz

Odkre¢ gwintowang nakretke pojemnika.

Natdz i mocno dokrec koncoéwke mieszajgcg dostarczang w komplecie. Nie
modyfikuj w zaden sposéb koncowki mieszajgcej. Upewnij sie, ze w koncowce
jest element mieszajgcy. Uzywaj tylko dostarczonej koncowki mieszajgce;.

W16z pojemnik z zaprawg do pistoletu wyciskajgcego.

Odrzu¢ pierwsze wycisniete porcje zaprawy. llo$¢ nieprzydatnej zaprawy
zalezy od wielkosci pojemnika.

Odrzu¢ pierwsze:
- 5 cm w przypadku pojemnikéw 150 ml, 300ml i 400 ml i torebki foliowej,
- 10 cm w przypadku pozostatych rodzajéw pojemnikow.

Wypetnij otwor zaprawa, zaczynajac od dna otworu, powoli wycofuj koncéwke
po kazdej wycidnietej pistoletem porcji. Wypetnij otwér do okoto 2/3 jego
gtebokosci, tak aby cata cylindryczna przestrzen, jaka zostanie utworzona
miedzy kotwg a betonem, wypetnita sie zaprawa.

Przed wiozeniem gwintowanego preta sprawdz, czy jest on suchy i wolny od
zanieczyszczen.

Wi6z gwintowany pret do wymaganej gtebokosci zakotwienia przed
uptynieciem czasu zelowania zaprawy tgel. Czas uzycia zaprawy tgel podany
jest w tabeli B2

Kotwa moze by¢ obcigzona po wymaganym czasie wigzania tcure (patrz tabela
B2). Moment sity dokrecania nakretki nie moze przekracza¢ wartosci Tmax
podanych w tabeli Al.

TCM MPRO / CFM PESF

Zatgcznik B4

do Europejskiej
oceny technicznej
ETA-19/0153

Metodyka (2)
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Tabela C1. Metoda projektowania A, wartosci charakterystyczne obciazen rozciagajacych

Srednica preta gwintowanego | M8 M10 M12 M16
Uszkodzenie stali
Wytrzymato$¢ charakterystyczna, klasa 5.8 NRrk,s [kN] 18 29 42 79
Wytrzymato$¢ charakterystyczna, klasa 8.8 NRrk,s [kN] 29 46 67 126
Czgstkowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yms,ND [] 15
Wytrzymato$¢ charakterystyczna, klasa 10.9 NRk,s [kN] 26 | 58 | 84 157
Czastkowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yms.ND [ 14
Wytrzymatos$¢ charakterystyczna, A4-70 NRk.s [kN] 26 | 41 | 59 110
Czgstkowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yms,ND [] 1,87
Wytrzymato$¢ charakterystyczna, HCR Nrks [kN] 29 | 46 | 67 126
Czgstkowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yms,ND [] 15
Wyrwanie wraz ze stozkiem betonu 2
Srednica preta gwintowanego d | [mm] | M8 | M10 | M12 M16
Wytrzymato$¢ charakterystyczna tgczenia w betonie niepopekanym C20/25 suchym lub mokrym
Zakres temperatur a: 40°C/24°C Trewer | [IN/mMm?] 6,0 5,5 5,0 4,0
Zakres temperatur b3: 80°C/50°C Trewer | IN/mMm?] 4,5 4,0 3,5 3,0
Czastkowy wspotczynnik bezpieczenstwa o 1) : 5 6)
dla betonu suchego lub mokrego YMp =YMc [ 2.1 1.8
Wytrzymatos$¢ charakterystyczna tgczenia w betonie niepopekanym C20/25 — otwory zalane wodag
Zakres temperatur a¥: 40°C/24°C Trewer | [IN/mMm?] 5,0 4,0 4,0 3,5
Zakres temperatur b®: 80°C/50°C Trewer | IN/mMm?] 3,5 3,0 3,0 3,0
Czastkowy wspétczynnik bezpieczenstwa " . 5
dla otworéw zalanych M =nc? [ 2.1
Wspétczynnik zwiekszajgcy trk,ucr dla C30/37 1,08
wyzszych klas betonu niepopekanego e C40/50 115
C50/60 1,19
Odtupanie betonu?
2.4
h/hef4) >2,0 1,0-hef 2,2
2
E 18
Odlegtos¢ kotwy od krawedzi 2,0 > hihe >1,3|528hei—2,14h| |=
podioza cer.sp [mm] dla réznych h/hes L
1,2
1
h/he® 1,3 2,5-hes 05 075 1 125 15 25 25 2,78
c/het
Odstep miedzy kotwami Scr,sp [mm] 2 Cersp
Wspotcz. bezpiecz. o 1) : 5 6)
(beton suchy lub wilgotny) YMp =YMc (] 21 1.8
Wspdtcz. bezpiecz. (otwor zalany woda) | ymp =ymct) | [] 2,1%

4 h — grubos$¢ materiatu podtoza, her — efektywna gteboko$¢ zakotwienia
% Uwzgledniono czgstkowy wspotczynnik bezpieczenstwa yinst = 1,4
6) Uwzgledniono czastkowy wspotczynnik bezpieczenstwa yinst = 1,2

1 Przy braku przepisdw krajowych
2) Obliczenia dla betonu i odtupania — patrz zat. B1
3 Wyjasnienia — patrz zat. B1

TCM MPRO / CFM PESF Zatgcznik C1

do Europejskiej
oceny technicznej
ETA-19/0153
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Tabela C2. Przemieszczenia pod obcigzeniem rozciggajagcym

TCM MPRO / CFM PESF z pretem gwintowanym M8 M10 M12 M16
Dopuszczalne obcigzenie robocze F [kN] 8,0 10,4 13,2 16,1
Przemieszczenie SNo mm 0,22 0,21 0,19 0,25
Przemieszczenie SNeo mm - - 0,29 -

Dopuszczalne obcigzenie robocze F [kN] 6,8 7,5 9,2 12,1
Przemieszczenie 3no mm 0,35 0,33 0,30 0,40
Przemieszczenie SN mm - - 0,38 -

) Wyjasnienia — patrz zat. B1

TCM MPRO / CFM PESF

Parametry dla obcigzen statycznych i quasi-statycznych — przemieszczenia

Zatgcznik C2

do Europejskiej
oceny technicznej
ETA-19/0153
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Tabela C3. Metoda projektowania A, charakterystyczne obcigzenia Scinajace

TCM MPRO / CFM PESF z pretem gwintowanym M8 M10 M12 M16
Uszkodzenie stali przy braku ramienia sity

Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 5.8 | Vrks [KN] 9 15 21 39
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 5.8 | Vrks [KN] 15 23 34 63
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 10.9 | Vrks [KN] 18 29 42 79
Wytrzymato$¢ charakterystyczna, A4-70 VRk,s [KN] 13 20 30 55
Wytrzymato$¢ charakterystyczna, HCR VRk,s [KN] 15 23 34 62,8
Uszkodzenie stali przy wystepowaniu ramienia sity

Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 5.8 | MO [Nm] 19 37 68 167
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 5.8 MOry s [Nm] 30 60 105 266
Wytrzymato$¢ charakterystyczna, klasa 10.9 | MOk ;s [Nm] 38 75 131 333
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, A4-70 MORks [Nm] 26 53 92 233
Wytrzymato$¢ charakterystyczna, HCR MOry s [Nm] 30 60 105 266
Czastkowy wspoétczynnik bezpieczenstwa dla uszkodzenia stali

Gatunek 5.8 lub 8.8 Yms v [-] 1,25

Gatunek 10.9 YMs.v Y [] 1,50

A4-70 Yms v [-] 1,56

HCR Yms VY [] 1,25

Odtupanie betonu

Wspoditczynnik w réwnaniu (27) CENT/TS Ke [] 2.0

1992-4-5, 6.3.3

Czastkowy wspotczynnik bezpieczenstwa mcd) [] 2,19 ‘ 1,89
Uszkodzenie krawedzi betonu

Czgstkowy wspotczynnik bezpieczenstwa me ‘ [] ‘ 2,19 ‘ 1,89

1) Przy braku przepiséw krajowych

% Uwzgledniono czagstkowy wspotczynnik bezpieczenstwa yinst = 1,4.

6 Uwzgledniono czgstkowy wspotczynnik bezpieczenstwa yinst = 1,2.
Tabela C4. Przemieszczenia pod obcigzeniem scinajacym

TCM MPRO / CFM PESF z pretem gwintowanym M8 M10 M12 M16
Przemieszczenie 9 Sdvo | mm/kN 0,06 0,06 0,05 0,04
Przemieszczenie 9 Sve | MM/KN 0,09 0,08 0,08 0,06

8 Obliczanie przemieszczenia pod obcigzeniem roboczym: wartos$¢ projektowa Vsd obcigzenia $cinajgcego

Przemieszczenie pod obcigzeniem krétkotrwatym = 6vo - Vsd/1,4
Przemieszczenie pod obcigzeniem krétkotrwatym = Sve - Vsd/1,4

TCM MPRO / CFM PESF

Zatgcznik C3

Parametry dla obcigzen statycznych i quasi-statycznych — przemieszczenia
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Tabela C5. Odpornosé na ogien

Podstawowe charakterystyki Parametry
Odpornos¢ na ogien Brak ocenianych parametrow
Tabela C6. Reakcja na ogien

Podstawowe charakterystyki Parametry

Reakcja na ogien

W osadzonej kotwie grubos$¢ warstwy zaprawy wynosi ok. 1 do 2 mm,
a wiekszos$¢ materiatu zaprawy jest kwalifikowana jako klasa Al
wedtug decyzji 96/603/EC Wspdlnoty Europejskiej. Mozna zatem
przyja¢, ze materiat spoiwa (zaprawa syntetyczna, lub mieszanka
zaprawy syntetycznej i zaprawy cementowej) w potgczeniu z metalowg
kotwg w koncowym zastosowaniu nie przyczyniajg sie do rozwoju
pozaru, nie majg wptywu w jego rozwinietej fazie ani nie powodujg
zagrozenia dymem.

TCM MPRO / CFM PESF Zatgcznik C4

Odpornosé¢ ogniowa

do Europejskiej
oceny technicznej
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