
RYSUNEK DETALU
ZAKŁADOWEJ KONTROLI PRODUKCYJI EN 1090

KLASA WYKONANIA EXC2

Uwagi techniczne:

- Wymiary w [mm], jeżeli nie podano inaczej;

- Materiał: 1.4301 wg EN 10088;

- Tolerancje ogólne wg ISO 2768-mK

- Powierzchnie zewnętrzne wykończyć włókniną ścierną – efekt satyny

P320;

- Gwinty metryczne wykonać według ISO 965-1;

- Ostre krawędzie stępić, usunąć grat;

- Gwinty sprawdzić metodą GO / NO-GO lub próbą montażu.
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