Hydraulic Crimping Tool

e Introduction
The Q8/95 series hydraulic crimping tool is an efficient tool for crimping lugs, terminals,or

conductorson a cable. Before using the tool, please read these instructions carefully.
Mounting and disassembling the tool should be performed only by a trained professional.

e Part list and Assembly diagram

Part# Description Qty
1 Handle 1
2 Oil pump core 1
3 Inlet valve 1
4 Delivery valve 1
4 (O-Ring/ Ring)* 2
5 Piston 1
6 Crimping Dies 11
7 Piston Spring 1
8 Oil return switch 1
9 Return screw 1
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e Description

Movable handle

Crimping Dies

Fixed handle Oil return switch

e Important safety information

Use this product only according to these instructions. Improper use can create hazards.

2. Wear ANSl-approved safety goggles and heavy duty work gloves during use.

Keep hands and fingers away from the Crimping Dies (6) when using this product. This tool

creates approximately eight tons of crimping force.

. Do not use extension for added leverage on the Fixed Handle of this tool.

5. NEVER attempt to crimp wires that are plugged into an outlet and are electrically charged.

6. Refer to the wire manufacturer’s instruction manual for specific wire crimping instructions prior

9.

to using this product.

Keep work area clean and well lit.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables better control of
the product in unexpected situations.

Keep bystanders out of the area during product assembly and use.

10. Do not assemble or operate when tired or when under the influence of drugs or medication.

11. This product is not a toy. Do not allow children to play with or near this product.

12.Use for intended purpose(s) only.

13. Inspect before use. Do not use if parts are missing or damaged.

14. Maintain product labels and nameplates.



e Please read the following carefully

The manufacturer and/or distributor has provided the parts list and assembly diagram in this
document as a reference tool only. Neither the manufacturer nor distributor makes any
representation or warranty of any kind to the buyer that he or she is qualified to make any repairs
to the product, or that he or she is qualified to replace any parts of the product. In fact, the
manufacturer and/or distributor expressly states that all repairs and parts replacements should be
undertaken by certified and licensed technicians, and not by the buyer. The buyer assumes all risk
and liability arising out of his or her repairs to the original product or replacement parts thereto, or

arising out of his or her installation of replacement parts thereto.

e Parameter table

Select the appropriate crimping dies.

AWG 2/0 1 2 4 6 8 9 10 12
CSA(mm?) (67.4 | 42.4 | 33.6 | 21.1| 13.3 |8.37 |6.63 |5.26 | 3.33

DIE 70 50 35 25 16 10 8 6 4
Product parameters of Hydraulic Crimping Tools Q8/95
Mould size Width (W) Hight (H)
A 4 4 3
6 5 3,5
H 8 6 4,5
10 6,5 5,4
160 7,3 6,4
‘X’ ; 25 9 7,4
B o 35 11 9,2
50 13 10,8
70 15 12,6
Jaw thickness 10 mm Pressure 6T Mould size :

4,6, 8, 10, 16, 25, 35, 50, 70,

Total length of pliers 310 mm | Net weight 2,8kg




e Operation instruction

Caution:

Read the entire “Important safety information” including all text under subheadings therein before
set up or use of this product.

. Turn the Hydraulic Oil Return Valve (8) to its “OFF” position.

. Eight dies are available in this set. Please take the chart for a reference to select a suitable

die and insert them into the Pincer Head (6) of the tool.
Insert an electrical terminal (not included) onto the bare end of a wire. Then place the

terminal with its wire between the set of Crimping Dies (6) on the tool.

4. Turn the Hydraulic Oil Return Valve (8) to its “ON” position.

5. Grip the tool firmly. Then slowly squeeze the Pump Handle (1) as many times as necessary

to fully crimp the terminal onto the wire.

Once the terminal is crimped, turn the Hydraulic Oil Return Valve (8) to its “OFF” position
to fully retract the Crimping Dies. Then remove the crimped assembly.

Store the Hydraulic Wire Crimping Tool in its Carrying Case and keep the Case in a clean,

dry, safe location out of reach of children and other unauthorized persons.

Inspection and Cleaning

Caution:

Procedures not specifically explained in this manual must be performedonly by a qualified

technician.To prevent injury from tool failure: Do not use damaged equipment. If abnormal noise

or vibration occurs, have the problem corrected before further use.

1.

Before each use: Inspect the general condition of the Hydraulic Wire Crimping Tool.
Check for misalignment or binding of moving parts, cracked or broken parts, and any other

condition that may affect its safe operation.

. To replace the O-rings: Only a qualified service technician should attempt to replace the

O-Rings and/or Ring.
To clean the hydraulic wire crimping tool: Use a clean cloth with a mild detergent.

Then dry. Do not use solvents.



Hydraulicky krimpovaci nastroj

e Uvod
Q8/95 - hydraulicky lisovaci nastroj je u¢inny nastroj pre krimpovanie (svorky, lanka, droty,

kable ). Pred pouzitim nastroja si prosim precitajte pozorne tieto pokyny.
Montaz a demontaz nastroja by mala byt vykonana len za ucasti vySkoleného odbornika.

e Zoznam dielov a montazna schéma

Cast Popis Mnozstvo
1 Rukovat 1
2 Jadro olejového ¢erpadla 1
3 Saci ventil 1
4 Privodny ventil 1
4 (O-kruzok / kruzok) * 2
5 Piest 1
6 Lisovacie matrice 11
7 Piestna pruzina 1
8 Spinac¢ navratu oleja 1
9 Spatna skrutka 1
5 4 3 2 1
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Popis

Pohybliva rukovat

/

Lisovacie matrice

Pevna rukovat Spinac¢ navratu oleja

Délezité bezpeénostné informacie

. Vyrobok pouzivajte iba podla tychto pokynov. Nespravne pouzitie moéze sposobit

nebezpedenstvo.

Noste pocas pouzivania bezpecnostné okuliare schvalené ANSI a tazké pracovné
rukavice.

Pri pouzivani tohto produktu drzte ruky a prsty od lisovacich matric (6). Tento nastroj vytvara

priblizne osem ton lisovacej sily.

4. Nepouzivajte rozSirenia na zvySenie paky na pevnej rukovéti tohto nastroja.

5. NIKDY sa nepokusajte lisovat vodice, ktoré su zapojené do zasuvky a su elektricky nabité.

6. Pred pouzitim tohto produktu si pozrite konkrétne pokyny na lisovanie drétov v navode na

pouzitie u vyrobcu drotu.

Udrzujte pracovny priestor Cisty a dobre osvetleny.

8. Za kazdych okolnosti drzte spravny postoj a rovnovahu. To umoznuje lepsiu kontrolu nad

9.

produktom v neo¢akavanych situaciach.

Po&as montaze a pouzivania produktu udrzujte okolostojace osoby mimo oblasti.

10. Nemontujte a neobsluhujte, ak ste unaveni alebo pod vplyvom liekov alebo drog.

11. Tento vyrobok nie je hracka. Nedovolte detom hrat sa s tymto vyrobkom alebo v jeho

blizkosti.

12. Pouzivajte iba na uréené ucely.

13. Pred pouzitim skontrolujte. Nepouzivajte, ak ¢asti chybaju alebo su poskodené.

14. Ponechaijte si stitky a stitky vyrobkov.



« Pozorne si precitajte nasledovné

Vyrobca a / alebo distributor poskytol zoznam dielov a montazny diagram v tomto dokumente iba
ako referenény nastroj. Ani vyrobca ani distributor neposkytuje nijaké vyhlasenie ani zaruku
kupujucemu ¢&i je spdsobily vykonavat akékolvek opravy na vyrobku alebo ze je kvalifikovany na
vymenu akychkolvek ¢asti vyrobku. V skuto¢nosti vyrobca a / alebo distributor vyslovne uvadza ze
vSetky opravy a vymeny dielcov by mal vykonavat certifikovani a licencovani technici, a nie

kupujuci. Kupujuci prebera vsetky rizika a zodpovednost vyplyvajuce z jeho oprav na pévodnom

vyrobku alebo instalacie nahradnych dielov.

« Tabulka parametrov

Vyberte prislusné lisovacie matrice.

AWG

2/0 1 2 4 6 8 9 10 12
CSA(mm?) (67.4 | 42.4| 336 | 21.1 | 13.3 (8.37 |6.63 |5.26 | 3.33
DIE 70 50 35 25 16 10 8 6 4
Parametre produktuHydraulické lisovacie nastroje Q8/95
Velkost formy Sirka (W) Vyska (H)
7y 4 4 3
6 5 3,5
H 8 6 4,5
10 6,5 54
16 7,3 6,4
\Xr ; 25 9 7,4
ha > 35 11 9,2
50 13 10,8
70 15 12,6
Hrabka &eluste 10 mm Tlak 6T Velkost formy :

Celkova dizka kliesti 310 mm

Hmotnost 2,8 kg

4,6,8,10, 16, 25, 35, 50, 70




Pozor:

Navod na obsluhu

Pred nastavenim alebo pouzitim tohto produktu si prosim preditajte cely navod vratane tabuliek.

Pozor:

Otodte spatny ventil hydraulického oleja (8) do polohy ,VYPNUTE".

V tejto sade je k dispozicii osem matric. Pre vyber vhodnej matrice si prosim pozrite
rozmerovu tabulku a matricu viozte do kliestovej hlavy (6) nastroja.

Vlozte elektricky terminal (nie je sucastou dodavky) na holy koniec drotu. Potom terminal s
vodi¢om vlozte medzi supravu lisovacich matric (6) na naradi.

Otocte spatny ventil hydraulického oleja (8) do polohy ,,ON*.

Nastroj pevne uchopte. Potom pomaly stlacte rukovat ¢erpadila (1) tolkokrat, kolkokrat je to
potrebné, aby sa koncovka Uplne nalisovala na droét.

Akonahle je koncovka zovreta, otocCte spatny ventil hydraulického oleja (8) do polohy
,VYPNUTE", aby sa lisovacie matrice Uplne zasunuli do pévodnej polohy. Potom vyberte
zlisovanu zostavu.

Hydraulicky nastroj na krimpovanie drétov ulozte do prenosného kufrika a uschovajte
puzdro na ¢istom, suchom a bezpe¢nom mieste mimo dosahu deti a iné neopravnené
osoby.

Kontrola a Cistenie

Musia byt dodrzané postupy, ktoré su v tejto prirucke konkrétne vysvetlené a vykonava ich iba

kvalifikovany technik. To zabrani poraneniu nastrojom pri poruche: Nepouzivajte poskodené

zariadenie. Ak je pritomny abnormalny hluk resp dbjde k vibraciam, nechajte dany problém pred

dalsim

1.

2.

pouzitim nastroja opravit.

Pred kazdym pouzitim: Skontrolujte celkovy stav hydraulického krimpovacieho nastroja.
Skontrolujte vychylenie alebo uviaznutie pohyblivych Casti, prasknuté alebo zlomené ¢asti a
akékolvek dalSie podmienky, ktoré by mohli mat vplyv na jeho fungovanie a bezpecénu
prevadzku.

Vymena O-kruzkov: pokusit sa vymenit O-kruzky a / alebo kruzok smie iba kvalifikovany
servisny technik

Cistenie hydraulického krimpovacieho nastroja: Pouzite Sisti handri¢ku s a jemny
praci prostriedok. Potom osuste. Nepouzivajte rozpustadla.



Hydraulicky krimpovaci nastroj

e Uvod
Q8 / 95 - hydraulicky lisovaci nastroj je ucinny nastroj pro krimpovani (svorky, lanka, draty,

kabely). Pred pouzitim nastroje si prosim prectéte pozorné tyto pokyny.
Montaz a demontaz nastroje by méla byt provedena pouze za ucasti vyskoleného odbornika.

e Seznam dild a montazni schéma

Cast Popis Mnozstvi
1 Rukojet 1
2 Jadro olejového Cerpadla 1
3 Saci ventil 1
4 Privodni ventil 1
4 (O-krouzek / krouzek) * 2
5 Pist 1
6 Lisovaci matrice 11
7 Pistni pruzina 1
8 Spinac¢ navratu oleje 1
9 Zpétny Sroub 1
5 4 3 2 1
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Popis

pohybliva rukojet
/

lisovaci matrice

pevna rukojef Spinac navratu oleje

Dulezité bezpeénostni informace

. VWyrobek pouzivejte pouze podle téchto pokynll. Nespravné pouziti mize zpUsobit

nebezpedi.

2. Noste béhem pouzivani bezpecnostni bryle schvalené ANSI a tézké pracovni rukavice.

. Pri pouzivani tohoto produktu drzte ruce a prsty od lisovacich matric (6). Tento nastroj

vytvari priblizné osm tun lisovaci sily.

4. Nepouzivejte rozsireni na zvySeni paky na pevné rukojeti tohoto nastroje.

5. NIKDY se nepokousejte lisovat vodice, které jsou zapojeny do zasuvky a jsou elektricky

nabite.
Pred pouzitim tohoto produktu viz konkrétni pokyny na lisovani dratd v navodu k pouziti u
vyrobce dratu.

Udrzujte pracovni prostor Cisty a dobre osvétleny.

8. Za kazdych okolnosti drzte spravny postoj a rovnovahu. To umoznuje lepsi kontrolu nad

9.
10.
11.
12.
13.
14.

produktem v neocekavanych situacich.

Béhem montaze a pouzivani produktu udrzujte okolostojici osoby mimo oblasti.
Nemontujte a neobsluhujte, pokud jste unaveni nebo pod vlivem Iékl nebo drog.

Tento vyrobek neni hracka. Nedovolte détem hrat si s timto vyrobkem nebo v jeho blizkosti.
Pouzivejte pouze na uréené ucely.

Pred pouzitim zkontrolujte. Nepouzivejte, jestlize ¢asti chybi nebo jsou poskozené.

Ponechte si stitky a sStitky vyrobkd.



o Pozorné si prectéte nasledujici

VWyrobce a / nebo distributor poskytl seznam dildl a montazni diagram v tomto dokumentu pouze
jako referenéni nastroj. Vyrobce ani distributor neposkytuje zadné prohlaseni ani zaruku
kupujicimu zda je zpusobily provadét jakékoliv opravy na vyrobku nebo Ze je kvalifikovany na
vyménu jakychkoliv ¢asti vyrobku. Ve skute¢nosti vyrobce a / nebo distributor vyslovné uvadi ze
vSechny opravy a vymény dild by mél provadét certifikovani a licencovani technici, a ne kupuijici.
Kupujici prebira veskera rizika a odpovédnost vyplyvajici z jeho oprav na pavodnim vyrobku nebo
instalace nahradnich dilG.

. Tabulka parametru

Vyberte prislusné lisovaci matrice.

AWG 2/0 1 2 4 6 8 9 10 12
CSA(mm?) (67.4 | 42.4 | 33.6 | 21.1| 13.3 |8.37 |6.63 |5.26 | 3.33

DIE 70 50 35 25 16 10 8 6 4
Parametry produktu Hydraulick® lisovac? n8stroje Q8/95
Velikost formy Gika (W) VIgka (H)
/'y 4 4 3
6 5 3,5
H 8 6 4,5
10 6,5 5,4
16 7,3 6,4
. 25 9 7,4
" w "
i il 35 11 9,2
50 13 10,8
70 15 12,6
tloustka celisti 10 mm tlak 6T velikost formy :
4,6,8,10, 16, 25, 35, 50, 70
celkova délka klesti 310 mm hmotnost 2,8 kg




pozor:

Navod k obsluze

Pred nastavenim nebo pouzitim tohoto produktu si prosim prectéte cely navod véetné tabulek.

pozor:

Otocte zpétny ventil hydraulického oleje (8) do polohy "VYPNUTQO".

V této sadé je k dispozici osm matric. Pro vybér vhodné matrice si prosim podivejte
rozmérovou tabulku a matrici vlozte do klistové hlavy (6) nastroje.

Vlozte elektricky terminal (neni soucasti dodavky) na holy konec dratu. Potom termindl s
vodi¢em vlozte mezi soupravu lisovacich matric (6) na naradi.

Otocte zpétny ventil hydraulického oleje (8) do polohy "ON".

Nastroj pevné uchopte. Pak pomalu stlacte rukojet cerpadla (1) tolikrat, kolikrat je to nutné,
aby se koncovka zcela nalisované na drat.

Jakmile je koncovka seviena, otoéte zpétny ventil hydraulického oleje (8) do polohy
"VYPNUTQ", aby se lisovaci matrice zcela zasunuli do plvodni polohy. Pak vyberte
slisovanou sestavu.

Hydraulicky nastroj pro krimpovani dratd ulozte do prenosného kuffiku a uschovejte
pouzdro na cistém, suchém a bezpecéném misté mimo dosah déti a jiné neopravnéné
osoby.

Kontrola a ¢isténi

Musi byt dodrzeny postupy, které jsou v této prirucce konkrétné vysvétleny a provadi je pouze

kvalifikovany technik. To zabranuje poranéni nastrojem pri poruse: Nepouzivejte poskozené

zarizeni. Pokud je pritomen abnormalni hluk resp dojde k vibracim, nechte dany problém pred

dalsim pouzitim nastroje opravit.

1.

2.

3.

Pred kazdym pouzitim: Zkontrolujte celkovy stav hydraulického krimpovacieho nastroje.
Zkontrolujte vychyleni nebo uviznuti pohyblivych ¢asti, prasklé nebo zlomené casti a
jakékoli dalsi podminky, které by mohly mit vliv na jeho fungovani a bezpecny provoz.
Vyména O-krouzku: pokusit se vyménit O-krouzky a / nebo krouzek smi pouze
kvalifikovany servisni technik

Cisténi hydraulického krimpovacieho funkce: Pouzijte ¢isty hadfik se jemny

praci prostredek. Potom osuste. Nepouzivejte rozpoustédia.



Hydraulisches Crimpwerkzeug

¢ Einfiihrung

Q8 / 95 - Das hydraulische Crimpwerkzeug ist ein wirksames Crimpwerkzeug (Klemmen, Kabel,
Drahte, Kabel). Bitte lesen Sie diese Anweisungen sorgfaltig durch, bevor Sie das Tool
verwenden. Die Montage und Demontage des Werkzeugs sollte nur unter Beteiligung eines
geschulten Fachmanns durchgeflihrt werden.

¢ Teileliste und Baugruppendiagramm

Sektion Beschreibung Menge
1 Der Giriff 1
2 Olpumpenkern 1
3 Saugventil 1
4 Einlassventil 1
4 (O-Ring / Ring) * 2
5 Kolben 1
6 Presswerkzeuge 11
7 Kolbenfeder 1
8 Olriicklaufschalter 1
9 Ruckstellschraube 1

e Beschreibung
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10.

11.

12.

13.
14.

Beweglicher Griff
/

Presswerkzeuge

Fest Griff Olrticklaufschalter

Wichtiger Sicherheitshinweis

Verwenden Sie das Produkt nur gemaB diesen Anweisungen. UnsachgeméaBe Verwendung
kann zu Gefahren fihren.

Tragen Sie wahrend des Gebrauchs eine von ANSI zugelassene Schutzbrille und schwere
Arbeitshandschuhe.

Halten Sie bei Verwendung dieses Produkis lhre Hande und Finger von den
Druckstempeln (6) fern. Dieses Werkzeug erzeugt ungefahr acht Tonnen Druckkraft.
Verwenden Sie keine Verlangerungen, um den Hebel am festen Griff dieses Werkzeugs
anzuheben.

Versuchen Sie NIEMALS, eingesteckte und elektrisch geladene Drahte zu quetschen.
Lesen Sie vor der Verwendung dieses Produkts die spezifischen Anweisungen des
Drahtherstellers zum Crimpen von Drahten.

Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet.

Halten Sie immer die richtige Haltung und Balance. Dies ermdglicht eine bessere Kontrolle
des Produkts in unerwarteten Situationen.

Halten Sie umstehende Personen wahrend der Installation und Verwendung des Produkts
von dem Bereich fern.

Nicht installieren oder bedienen, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen
stehen.

Dieses Produkt ist kein Spielzeug. Lassen Sie Kinder nicht mit oder in der Nahe dieses
Produkts spielen.

Nur fir den vorgesehenen Zweck verwenden.

Vor Gebrauch priifen. Nicht verwenden, wenn Teile fehlen oder beschadigt sind.
Bewahren Sie Produktetiketten und Tags auf.



« Lesen Sie Folgendes sorgféltig durch

Der Hersteller und / oder Handler hat die Teileliste und das Montageplan in diesem Dokument nur
als Referenz angegeben. Weder der Hersteller noch der Handler geben gegentber dem Kaufer
eine Zusicherung oder Garantie ab, ob er fir Reparaturen am Produkt qualifiziert ist oder ob er fiir
den Austausch von Teilen des Produkts qualifiziert ist. Tatsachlich erklart der Hersteller und / oder
Handler ausdriicklich, dass alle Reparaturen und Ersetzungen von Teilen von zertifizierten und
lizenzierten Technikern durchgefihrt werden sollten, nicht vom Kaufer. Der Kaufer Gbernimmt alle

Risiken und Verantwortlichkeiten, die sich aus der Reparatur des Originalprodukts oder der

Installation von Ersatzteilen ergeben.

« Parametertabelle

Wahlen Sie die entsprechenden Presswerkzeuge aus

AWG 2/0 1 2 4 6 8 9 10 12
CSA(mm?) (67.4 | 42.4 | 33.6 | 21.1 | 13.3 [8.37 (6.63 |5.26 | 3.33
DIE 70 50 35 25 16 10 8 6 4
ProduktparameterHydraulische Presswerkzeuge Q8 / 95
Spezifikation Breite (W) Héhe (H)
A 4 4 3
6 5 3,5
H 8 6 4,5
10 6,5 5,4
16 7,3 6,4
. 25 9 7,4
w .
& ™ 35 11 9,2
50 13 10,8
70 15 12,6
Backendicke 10 mm Druck 6T FormgroéBe

Gesamtlange der Zange 310

mm

Gewicht 2,8 kg 4,6, 8, 10, 16, 25, 35, 50, 70




Handbuch

Warnung:
Bitte lesen Sie das gesamte Handbuch einschlieBlich der Tabellen, bevor Sie dieses Produkt
einrichten oder verwenden.

Das Hydraulikél-Rickschlagventil (8) auf "OFF" stellen.

2. In diesem Set sind acht Matrizen erhaltlich. Informationen zur Auswahl einer geeigneten
Matrize finden Sie in der MaBtabelle und setzen Sie die Matrize in den Zangenkopf (6) des
Werkzeugs ein.

3. Stecken Sie den elekirischen Anschluss (nicht mitgeliefert) in das blanke Ende des
Kabels. Fihren Sie dann den Drahtanschluss zwischen den Presswerkzeugen (6) des
Werkzeugs ein.

4. Drehen Sie das Hydraulikél-Rickschlagventil (8) auf "ON".

5. Halten Sie das Werkzeug fest. Dricken Sie dann langsam so oft wie notig auf den
Pumpengriff (1), damit der Anschluss vollstandig auf das Kabel gedrtickt wird.

6. Sobald das Endstlick geschlossen ist, drehen Sie das Hydraulikdl-Rlckschlagventil (8) in
die Position "AUS", so dass die Presswerkzeuge vollstandig in ihre urspriingliche Position
zurlickgezogen sind. Wahlen Sie dann die geformte Baugruppe aus.

7. Bewahren Sie das Crimpwerkzeug flir Hydraulikkabel in einer Tragetasche auf und
bewahren Sie es an einem sauberen, trockenen und sicheren Ort auBerhalb der
Reichweite von Kindern und anderen unbefugten Personen auf.

« Inspektion und Reinigung

Warnung:

Die in diesem Handbuch speziell erlauterten Verfahren missen befolgt werden und werden nur

von einem qualifizierten Techniker durchgefihrt. Dies verhindert Verletzungen des Werkzeugs im

Falle einer Fehlfunktion: Verwenden Sie kein beschadigtes Gerat. Wenn ungewoéhnliche

Gerausche oder Vibrationen auftreten, lassen Sie das Problem beheben, bevor Sie das Werkzeug

erneut verwenden.

1.

Vor jedem Gebrauch: Uberprifen Sie den Gesamtzustand des hydraulischen
Crimpwerkzeugs. Uberpriifen Sie, ob bewegliche Teile, gerissene oder gebrochene Teile
falsch ausgerichtet oder verklemmt sind und ob andere Bedingungen vorliegen, die den
Betrieb und den sicheren Betrieb beeintrachtigen kénnten.

. Ersetzen von O-Ringen: Nur ein qualifizierter Servicetechniker sollte versuchen, die O-

Ringe und / oder den Ring auszutauschen.
Reinigen des hydraulischen Crimpwerkzeugs: Verwenden Sie ein sauberes Tuch mit
einem milden Reinigungsmittel. Dann trocknen. Verwenden Sie keine Losungsmittel.



